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Procede de fabrication d'une toile, toile selon le procede et 
sacs conf ectionnes avec la dite toile 

La presente invention concerne un procede de fabrication 
de toile, la toile fabriquee selon le procede, ainsi que les 
sacs conf ectionnes au moyen de la dite toile. 

Pour le transport et 1 1 entreposage de marchandises en 
vrac, on utilise des sacs en toile tissee, notamment en 
matiere synthetique telle le polypropylene ou le polyethylene 
en particulier. Certains, appeles big bags dans les cercles 
interesses, servent au transport, a la manutention et au 
stockage des marchandises les plus diverses, mais d'autres 
sacs plus petits ayant la forme d'un oreiller rectangulaire 
bien rempli sont aussi utilises pour des quantites plus 
petites. Le mode de fabrication des grands et des petits sacs 
est fort proche et les fabricants sont pour I'essentiel les 
memes. Tous ces sacs sont bien connus des places portuaires, 
ferroviaires et routieres, notamment. 


Les indications qui precedent sont donnees pour fixer les 
idees et determiner globalement de quel type de sacs il va 
etre question ensuite. II n'y a pas de volonte limitative, 
quant a la taille la forme ou les particularity de tel ou tel 
sac, il s'agit simplement d'une categorie entiere, tres 
polymorphe . 

Cela dit, si la presente invention concerne un procede de 
fabrication d'une toile et la toile elle-meme, le besoin qui a 
donne lieu a I 1 invention s 1 est manifeste en relation avec le 
dernier volet de l 1 invention a savoir les sacs eux-memes. 

Selon la nature du produit ou de la marchandise £ 
transporter, on recourt a des sacs plus ou moins grands. En 
l'espece, c'est historiquement avec des sacs relativement 
petits que le probleme initial s'est pose. En effet, pour 
emballer et transporter du sucre par exemple, on recourt a des 
sacs de 50 kilos, done relativement petits, dont la forme est 
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tres usuelle (sac de sable, de ciment, de riz etc.) et 
rappelle la forme d f un oreiller rectangulaire bien rempli. 
Selon la technique actuelle, et surtout son evolution la plus 
moderne, ces sacs sont transportes non en vrac, mais 
soigneusement empiles sur des palettes. A 1 1 heure actuelle, le 
remplissage des sacs, leur fermeture, leur deplacement par des 
rubans convoyeurs, puis leur arrangement sur des palettes, ont 
tendance a etre entierement automatises. II en resulte que 
toute fausse manoeuvre, glissade etc. conduit a la paralysie 
momentanee de 1 1 ensemble de la chaine . Sachant que sur une 
palette, on agence jusqu'a 20 sacs de 50 kilos, on se rend 
compte que si 1 1 un d'entre eux glisse, il entraine avec lui 
d'autres sacs et ruine la productivity . La paletisation 
automatique n'est pas formellement a l'origine du besoin, mais 
elle en a ete le revelateur. 

Pour conf ectionner les sacs en question, on a eu recours 
dans le passe a de la grossiere toile de jute, qui glissait 
peu. Cependant, pour diverses raisons dont certaines 
clairement economiques, les sacs en cause sont de nos jours 
realises en matiere synthetique et ils glissent beaucoup plus 
que ne le faisaient les sacs en jute. 

Bref, il est fort devenu interessant de pouvoir proposer 
un sac qui concilie les avantages de la technique moderne, 
c'est-a-dire realise en matiere synthetique, et ceux de la 
technique d 1 autrefois, c'est-a-dire qu'il puisse offrir une 
certaine garantie de stabilite si on l f empile. 

Le but historique de la presente invention est de 
proposer un sac en matiere synthetique dont la texture fait 
qu'on peut l'empiler mieux que les sacs normaux en matieres 
synthetiques. Pour y parvenir, il faut d'abord proposer une 
toile qui apporte les caracteristiques souhaitees aux sacs, et 
pour etre en mesure de proposer la toile, il faut d'abord 
proposer le procede selon lequel la fabriquer, d'ou une 
ordonnance plus logique qu 1 historique dans la presentation de 
1 ' invention. 
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Le procede de fabrication de toile selon 1' invention est 
decrit a la revendication 1. 

La toile selon 1' invention est decrite a la revendication 

2. 

Le sac confectionne avec la toile selon 1' invention est 
decrit a la revendication 3. 

La cle, c'est a dire le coeur de 1' invention, reside dans 
la raaniere de conf ectionner la toile. On rappelle que pour le 
type de toile utilise pour fabriquer des sacs de l'espece 
concernee, on peut aussi bien recourir a des metiers a tisser 
a plat qu'a des metiers circulaires. Le procede selon 
l f invention s 1 applique aussi bien aux deux. 

Le procede consiste a deregler volontairement le metier a 
tisser, c'est a dire a l'utiliser selon des parametres dont on 
sait pertinemment qu'ils ne sont pas optimaux, en theorie tout 
au moins. Concretement, on reduit la tension theoriquement 
ideale d'au moins une navette de trame de maniere a engendrer 
dans le tissage, par ailleurs tendu et regulier, au moins un 
fil distendu dont qui profite de sa relative liberte pour 
creer de part et d' autre de la toile des sortes de meandres. 

II est bien sur inutile de donner ici des valeurs de 
tension puisqu'elles sont particulieres a chaque metier, mais 
chacun pourra obtenir le resultat voulu moyennant quelques 
essais et choisir ainsi la reduction de tension qui convient 
le mieux a son outil. 

La toile realisee selon le procede qu'on vient de decrire 
a pour particularity un tissage globalement regulier 
comportant toutefois une anomalie (ou plusieurs si 1 1 on reduit 
la tension de plusieurs navettes) qui consiste dans la 
repetition a intervalles reguliers d'une succession de 
protuberances qui correspondent au(x) fil(s) qui serpente(nt) 
plus librement et avec davantage d 1 amplitude que les autres. 


II en resulte que la toile presente un coefficient de 
friction superieur a une toile traditionnelle conf ectionnee 
avec les memes fournitures et sur le meme metier. 

Le beneficiaire final de ce coefficient de friction plus 
grand est evidemment le sac confectionne avec la toile selon 
1' invention car sa resistance au glissement est accrue de 
maniere spectaculaire . 

On s 1 est livre a une experience empirique pour tenter de 
cerner, plutot que de proprement mesurer, l'interet de 
l 1 invention. Cette experience s 1 est deroulee de la maniere 
suivante. Sur une planche posee horizontalement on a commence 
par fixer, plaque contre la planche, un morceau de toile selon 
l 1 invention, en le clouant sur ses bords. On a ensuite depose 
un sac de 50 kilos dument rempli et realise tout entier avec 
la toile selon l 1 invention. Ensuite on a releve l'une des 
extremites de la planche, jusqu'a 1 1 inclinaison a laquelle le 
sac a glisse, a decroche. On a ensuite repete 1' operation en 
disposant le sac selon diverses orientation. Puis on a execute 
la meme experience en clouant un toile traditionnelle et en 
utilisant un sac fabrique dans un toile traditionnelle 
egalement . 

Bien qu'il ne s'agisse ni de valeurs scientif iques, ni de 
valeurs absolues, on note cependant que pour une planche de 
deux metres de long, le sac traditionnel a glisse en moyenne a 
partir d'une elevation de 67 centimetres de l'une des 
extremites de la planche. La meme experience avec la toile 
selon 1' invention, comme on vient de le decrire, a indique 
qu'en moyenne le sac commengait a glisser a partir d'une 
elevation de 136 centimetres. En d'autres termes, et sans 
pretention d' exactitude scientif ique, on voit quand m§me que 
le gain est du simple au double. 
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Cela constitue un avantage remarquable de 1' invention, 
surtout si l'on note que cet avantage est obtenu a un cout 
nul, ce qui est assez rarement le cas pour etre releve. 
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Revendications 

1. Proced6 de fabrication, sur un metier & tisser d'une 
toile aux proprietes modifiees, caracterise en ce que l'on 
reduit la tension d'au moins une navette de trame. 

2. Toile, caracterisee en ce qu'elle comporte au moins un 
fil de trame tisse avec une tension moindre, alors que les 
autres fils sont tisses normalement tendus. 

3. Sac en toile, caracterise en ce qu'il est confectionne 
en tout ou partie au moyen d'une toile comportant au moins un 
fil de trame tisse avec une tension moindre, alors que les 
autres fils sont tisses normalement tendus. 
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Abrege 

Le procede de fabrication permet de tisser une toile, 
notamment pour conf ectionner des sacs de transport de 
marchandises, de telle sorte que la toile ait a parametres 
exterieurs constants un coefficient de friction accru 
permettant une meilleure resistance des sacs au glissement. Le 
procede consiste a reduire la tension d'au moins une navette 
de trame lors du tissage. La toile ainsi fabriquee comporte la 
repetition a intervalles reguliers d'une succession de 
protuberances qui correspondent au(x) fil(s) qui serpente(nt) 
plus librement et avec davantage d' amplitude que les autres. 
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